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Cette invention concerae un procdde' et 
un^ appareil poor produire une bande de 
verre continue et a poor but de prevoir, pour 
supporter la bande avant qu'eile ne soit soli- 
5 -difi^e, un organe qui nablme pas la surface 
de la bande. 

Suivant rinveotion r le verre est supports 
ou delimite par une couche d"air en mouve- 
ment, cet air eHant delivrd et en grande 

1 0 partie enleve" a travers une surface qui est 
partout separeedu verre dune faible dis- 
tance, et le verre n'entre en contact avec 
aucun corps solide tant qu'il n'a pas suffi- 
samment fait prise pour que. sa surface ne 

t5 soit plus sujette a fitre d&tSrioree par ce con- 
tact. 

Le proce*de* applique* pour don&ei? au verre 
fondu la forme d'une bande ne fait pas partie 
de cette invention et peut Sire Tun qiiel- 

a o conque des proce*des connus (Stirage deverse- 
ment du verre par dessus un rebord, ecoule- 
ment sur un plan incline, etc.). 

^invention sera decrite ci-apres, en se 
reT&ant k une bande de verre plane supported 

a 5 dans une position horizontal pendant quelle 
est dans un e~tat !el que ses surfaces sont sus- 
ceptibles de prendre un degr£ de poli elevd. 
Toutefois, la bande peut etre recourse ou 
peut etre supported dans une position inclined 

3o et, pour cette raison, le terme * table » qui 
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sera employ^ ci-apris indique seulement le 
corps separe* du verre par la couche dair, 
que cette surface soit horizon tale, verticaie, 
inclined ou courhe. 

Dans le dessin annexe*: 35 
La fig. 1 est une coupe verticale longi- 
tudinale avec arrachement partiel de la table 
au-dessus de laqueile le verre est support; 

La fig. 2 est une coupe transversale d'une 
partie de cette table, ies parties couples Ao 
ri'ayant pas &6 hachurees dans un But de 
clarte; 

La fig. 3 est une vue a plus grande echelle 
d'une partie de Mdment supeneur de la 
fig- i. 1 45 

La table t presente une serie de conduits 
longitudinaux 3, 3 disposes de facon alter- 
ne'e, les conduits 3 &ant relies h un conduit 
transversal 4 et les conduits 3 <5tant relics k un 
conduit transversal 4. Lament supeneur 6 de 5o 
la table presente sur sa surface sup6rieure une 
serie de rainures transversales 7, 8 (fig. a et 3) 
qui sont reiiees respectiveme nt aux conduits. 2 , 
3 pardestrouso, 10. Les rainures 7, Salternent 
et ies trous g , 1 o ne sont pas representees dans 55 
la fig. 1 mais sont represented a plus grande 
ecbelle dans la fig. 3. 

Chaque rainure 7 est reiiee par des trous g 
k Tun des conduits a, chaque rainure 8 est 
reiiee par des trous 10 k Fun, des conduits 3 et 60 
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les ouvertures par lesquelles les trous d^bour 
chent dans une quelconque desrainures sont 
placets a ggale distance des ouvertures deia 
rainure suivante. 

A 1'aide .d'une pompe i s ou d'un pfgau.e 
analogue, on fait passer de Tair par le con- 
duit transversal A dans chacun des conduits 
longitudinaux a et par les trous g dans-cba- 
cune des rainure? 7. Lorsqu'une- bande de 
verre 1 1 (fig. 3) est siluge au-dessus et trfes 
pr&s de la surface supeYieure de la table, sans 
toutefois la toucher, Fair pen£ trantdans chaque 
rainure 7 passe par dessus les parties en Telief 
bordant ceite rainure et pgn&re dans les deux 
rainures adjacentes 8 d*oh H passe par les 
Irous g dans les conduits 3 el de ceux-ci dans 
le conduit 5. 

La surface supgrieure enii&re de la table 
est, par cons£qu<*nl, recouverte d'une coiicbe 
d'air se raouvant d'une. rainure a la rainure 
adjacenteet la bande 1 1 est supportfe par-cette 
couche d'air en mouYcmentquil'emptahed'en- 
trer en contact avec la table, 
. Puisque fair se meat vers et depuis la 
sb "mince couche d'air comprise entre la table et 
le yerre n en passant a travers un trJs grand 
nombre de trous et (ou) de rainures, f ampli- 
tude du mouvement d'un petit corps ou par- 
ticule d'air quelconque situ£ entre la table et 
3o le verre est Ires faible en comparaison avec 
les dimensions de la table, de sorte que la 
pression de Fair dans la couche mince, pres- 
sion estimfo en moyenne sur de faibles sur- 
faces, peut &re maintenue constante en tous 
35 les points. Les variations de pression qui sont- 
susceptibles de se produire le long de la ligne 
de mouvement dune particule d'air quel- 
conque sont sans importance puisque la hj»ne 
de mouvement est Irhs com?te en comparaison 
ko avec ies dimensions de la table. 

Le disposifif employ^ pour introduire Tair 
dans le conduit 4 et pour ie retirer par le con- 
duit 5 peut Stre quelconque pourvu que la 
pression de la couche d'air situle au-dessus de 
45 la table excfede celle de I'atmosph&resuffisam- 
^ ment pour supporter le verre. 

Les rainures 7, 8 sont disposes dans 
une direction quelconque par rapport au 
mouvement de la bande et il n'est pas ne*ces- 
5o saire qu'elles soient rectilignes. En outre, 


saire qu'elles soient rectuigr 
chacune d'elles peut &tre divisee en plu- 
sieurs rainures courtes; ccs rainures pour- 


raient aussi 6tre supprim£es, Tair passant h 
travers des trous prevus sur ia surface supd- 
rieure de la table. 

La table entiere pent &re couiposde d'une 
?drie de tables comportant chacune sesmoyens 
pour produire le mouvement d'air. 
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L'invention comprend : 60 
i° Dn moyen pour supporter ou deli- 
miter le verre stiF-otTpaf^de Fair, "dans un 
appareii produisant uhe bande de" verre con- 
tinue, a fin de i'emp6chcr d'entrer en contact 
avec un corps sotide, ce moyen consistent 
en une couche d'air ' en : moiivement entr^ le 
verre et una table It travers ^laquelle de 1'air 
est d6Iivr6 . et. en grande partie retire., ce 
moyen pouvant en outre 6tre caractdris6 par 
Ies points suivants, ensemble ou s£par£ment : 70 

a) On prdvoit dans la table une sgrie d'ou- 
vertures par lesquelles Tair se rend & une 
couche "d'air mince, et une seeondes&ie d'ou- 
vertures par lesquelles lair arrive dela couche 
mince, chaque ouverture de la premiire sfrie y5 
dtant siiu^e pr&s <Fune ouverture au mo ins de 
le seconde s£rie et vice versa. 

b) Plusieurs rainures sont pre* vues Jk la sur-, 
face dela table etdisposdes en deux series, 
les rainures de chaque sdrie alternant avec 80 
celles de 1'autre s&ie, les rainures d'une serie 
servant a conduire Tair a la couche mince et 
les rainures de 1'autre s6rie servant h conduire 
.Fair a i'&art de la dite couche* 

c) Plusieurs trous s'Stendent 4 travers 85 
la table a partir de chaque rainure, ces 
trous servant a conduire 1'air a ou depuis la 
rainure. • • 

d) Chaque trou d£bouchant dans une rai- 
nure i h. 1'exception de ceux privus aux extrd- go 
mit& de la rainure , est plac£ a e*gale distance 
de deux trous d£bouchant dans chacune des 
deux rainures adjacentes, 
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e) Le support est combing avec un dis- 
posifif pour d£tivrer de Tair sous pression 
It chaque ouverture d'une des series d'ou ven- 
tures. 

f) Plusieurs conduits sont pgvusau-dessous 
de la table, une s^rie de conduits alternants 
& tant relive h une sdrie d'ouvertures et 1'autre too 
s^rie de conduits alternants 6tant relive k 
1'autre s£rie d'ouvertures. 

g) Plusieurs series alternantes de conduits 



sont preVues au-dessous de la table, ces se- 
ries dtant relives l'une par des irons h une 
serie de rainures alternantes f et faulre ,h la 
seconde serie de rainures alternantes, et 
5 des moyens sont prevus pour delivrer de 
Tair sous pression a une serie de conduits 
alternants. 

a 0 Un proc6de* pour produire une bande 
de verre continue, ce proce'de" &ant carac- 
i p tense" par le fait quo le verre est supports 
par une mince couche d'air en mouvement; 
ce proc&le* pouvant en outre $tre caractdrise* 
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par les points suivants, ensemble ou separe- 
ment: 

a) L'ampiitude du mpuvement d*une par- 
ticule d'air quelconque entre la table et le 
verre est tres faible en comparaison avec les 
dimensions de la table. , 

b) I/air se meut . entre la table et le 
verre d'une rainure de la table k une rai- 
nure adjacente. 
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